Przebudowa Sprzegiet Bezpieczenstwa przez Klienta .

Dostawa sprezyn talerzowych jako czesci zamiennych

Zasadniczo sprzegta bezpieczenstwa ENEMAC muszg zosta¢ odestane do producenta w celu przeprowadzenia naprawy lub
przebudowy. Gwarancja prawidtowego dziatania moze zosta¢ udzielona wytgcznie na sprzegta, ktére zostaty przebudowane lub
naprawione przez firme ENEMAC GmbH. Sprezyny talerzowe mogg by¢ dostarczane jako czesci zamienne wylgcznie w przypad-
ku, gdy odestanie danego sprzegta nie jest mozliwe, a klient wyraznie odmawia dostarczenia sprzegta zamiennego.

W takim przypadku jednak wygasa obowigzek gwarancyjny firmy ENEMAC GmbH.

Firma ENEMAC GmbH nie moze udzieli¢ gwarancji prawidiowego dziatania sprzegiet bezpieczenstwa przebudowanych przez
klienta, poniewaz:

*  sprzegta bezpieczenstwa petnig funkcje zabezpieczajaca i muszg niezawodnie zapewniaé jej prawidtowe dziatanie;

»  prawidtowe dziatanie funkcji zabezpieczajacej sprzegta zalezy od wiasciwego obchodzenia sie ze specjalng sprezyna taler-
zowg oraz jej prawidtowego ustawienia;

*  w zakresie regulacji charakterystyka specjalnej sprezyny talerzowej ENEMAC przebiega doktadnie odwrotnie niz w przy-
padku standardowej sprezyny talerzowej, dlatego rowniez reaguje w przeciwnym kierunku.

Zamawiajac i otrzymujgc sprezyny talerzowe, klient zrzeka sie wszelkich
roszczen z tytutu gwarancji.

llustrowane objasnienia dotyczgce wskazéwek montazowych

Oznaczenie sprzegta bezpieczenstwa w momencie dostawy
(po lewej: pierscien zaciskowy; po prawej: nakretka regulacyjna)

Instrukcja montazu

Podczas wymiany sprezyn talerzowych nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych punktow:
1. Zdemontowac nakretke regulacyjna (pierscien zaciskowy) i wyjg¢ sprezyne talerzowg.
2. Usungc¢ oznaczenia MIN i MAX z nakretki regulacyjnej (pierscienia zaciskowego).

3. Zamontowac dostarczong sprezyne talerzowg we wiasciwym potozeniu: mniejsza srednica musi by¢ skierowana strong wy-
pukig w kierunku nakretki regulacyjnej (pierscienia zaciskowego), natomiast wigksza $rednica strong wklgstg w kierunku kulek
(patrz instrukcja obstugi ,Ustawianie momentu wyzwalajgcego TA”).

4. Ponownie zamontowac¢ nakretke regulacyjng (pierscien zaciskowy) i dokreca¢ ja do momentu, az sprezyna talerzowa bedzie
ptaska lub nawet lekko wcisnigta do wewnatrz (wklesta). Moment wyzwalajgcy sprzegta znajduje sie teraz w prawidtowym zak-
resie regulacji.

5. Obracajgc nakretke regulacyjng (pierscien zaciskowy) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i mierzagc moment
wyzwalajgcy, ustawi¢ sprzegto na maksymalny moment wyzwalajgcy MAX. Nastgpnie, wzgledem oznaczenia referencyjnego na
piascie, nanies¢ nowe oznaczenie ,MAX” na nakretce regulacyjnej (patrz instrukcja obstugi ,Ustawianie momentu wyzwalajgce-
go TA").
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6. Rzeczywiscie dziatajgcy moment wyzwalajgcy TA mozna prawidtowo zmierzy¢ tylko wtedy, gdy:

6.1. w przypadku typow ECA i ECB sprzegto bezpieczenstwa jest zmontowane z kotem pasowym lub kotnierzem adapterowym
albo warunki montazowe sg symulowane za pomocg urzadzenia pomiarowego.

6.2. w przypadku wszystkich pozostatych typéw przestrzegane sg instrukcje montazu (patrz instrukcja obstugi).

7. Wartosci nastawcze momentu wyzwalajgcego sg podane w odpowiedniej karcie katalogowe;.

8. Obracajac nakretke regulacyjng (pierscien zaciskowy) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i mierzgc moment wyzwalajacy,
nalezy ustawi¢ sprzegto na minimalny moment wyzwalajacy MIN. Nastepnie, wzgledem oznaczenia referencyjnego na piascie,

nalezy nanie$¢ nowe oznaczenie ,MIN” na nakretce regulacyjnej (pierscieniu zaciskowym).

9. Obracajac nakretke regulacyjna (pierscien zaciskowy) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i mierzagc moment
wyzwalajacy, nalezy ustawi¢ sprzegto na zgdany moment wyzwalajgcy (pomiedzy MIN a MAX).

10. Mocno dokreci¢ sruby zabezpieczajgce na nakretce regulacyjnej (pierscieniu zaciskowym).

Wypukty Konkawny
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