Sprzegta mieszkowe metalowe — Technika

4 Potagczenie piasty zaciskowej
promieniowej

5 tatwy w montazu system zaciskowy

1 Mieszek ze stali nierdzewnej

. Mieszek metalowy zapewnia catkowicie bezluzowe i precyzyjne katowo przeno-

szenie momentu obrotowego, przy wyjatkowo wysokiej sztywnosci skretnej i duzej

elastycznosci (kompensacja niewspoétosiowosci watéw).
¢ Zminimalizowany moment bezwtadnosci.
*  Bezzuzycia i bezobstugowy.
«  Temperatury pracy do 350 °C.
. Najwyzsza jakos¢ dzieki precyzyjnej produkcji.
. 100% kontrola koncowa.
*  System modutowy z szerokim wyborem réznych wariantéw mieszka.

*  Najwyzszy poziom know-how w zakresie indywidualnego projektowania mieszka.

2 Specjalna metoda taczenia

*  Specjalna metoda fgczenia poprzez wywijanie i wciskanie zapewnia optymalne,

bezluzowe potaczenie piast aluminiowych z wielowarstwowymi mieszkami ze stali
nierdzewnej. Alternatywnie, w przypadku piast stalowych lub ze stali nierdzewnej,

do potgczenia mieszka stosuje sie specjalng metode spawania Micro-Plasma.
* W przeciwienstwie do potgczen klejowych obie metody tgczenia zapewniajg

nieograniczong trwato$¢ zmeczeniowg nawet w krytycznych warunkach eksploata-
¢ji (-50 °C do 350 °C, dziatanie chemikaliéw). Moment obrotowy przenoszony przez

kazdg warstwe mieszka jest przy tym niezawodnie przekazywany do piasty.

3 Wywazanie piasty

*  Sworzen wywazajgcy zapewnia standardowg klase wywazenia Q 16.

*  Mozliwe sg predkosci obrotowe do 20 000 min- (w zaleznosci od wielkosci).

*  Wieksza ptynnos$c¢ pracy i korzystne wtasciwosci w zakresie drgan.

*  Dzieki dodatkowemu procesowi wywazania (opcja) mozna uzyska¢ klasy
wywazenia od Q 1 do Q 2,5.

4 Promieniowe potaczenie piasty zaciskowej

»  Piasty zaciskowe z wysokowytrzymatego aluminium zapewniajg wysoka
nos$nos¢ przy niewielkiej masie.

»  Prosty i szybki montaz promieniowy potgczenia wat—piasta.

. Bezluzowe, cierne przenoszenie podanych momentéw znamionowych bez
koniecznosci stosowania wpustu.

. Niski moment bezwtadnosci masy do dynamicznych zastosowan napedowych.

+  Otwory w piastach (D1/D2, standardowa tolerancja G6) wykonywane sg zgod-
nie ze specyfikacjg klienta.

»  Dodatkowy rowek wpustowy dostepny opcjonalnie.
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5 Latwy w montazu system zaciskowy

Zalety:

Piasta zaciskowa sprzegta Piasta zaciskowa sprzegta jest
jest potgczona z watem podczas montazu elastycznie

bezluzowo i sitowo. rozszerzana.

Rewolucja w montazu sprzegiet

Brak skracania lub wydtuzania mieszka metalowego

Znaczna oszczednos$¢ czasu — brak koniecznosci wykonywania dodatkowych prac
Mozliwos$¢ montazu ,na slepo” — do montazu wystarcza otwor w kotnierzu sprzegta
Skuteczna kompensacja btedéw tolerancji pasowania wal—piasta

Brak koniecznosci stosowania dodatkowych narzedzi

Brak ryzyka uszkodzenia otworu piasty

Bezpieczny demontaz silnika bez ryzyka uszkodzenia sprzegta
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6 Polgczenie zaciskowe stozkowe

Zalety:

Bezpieczne przenoszenie momentu obrotowego, rowniez przy matych srednicach, dzieki wzmocnieniu sity (zasada klina)
Bezluzowe, bezzuzyciowe i sitowe potaczenie (nie jest wymagane stosowanie wpustu)

Symetryczna obrotowo konstrukcja, bardzo dobra jako$¢ wywazenia, przystosowana do wysokich predkosci obrotowych
Piasta rozprezna stozkowa do montazu osiowego na wale drgzonym
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Stozkowa tuleja zaciskowa Piasta zaciskowa z Piasta rozprezna stozkowa

pierécieniem stozkowym
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