Sprzegta watowe — Dobor wymiarowy .

Dane techniczne — Definicje i objasnienia

1. Nominalny moment obrotowy sprzegta: T, - [Nm]

Nominalny moment obrotowy sprzegta okresla granice obcigzenia odpowiadajgcg wytrzymatosci zmeczeniowej przy zmiennych
obcigzeniach. Jezeli podczas normalnej eksploatacji nominalny moment obrotowy T, nie zostanie przekroczony, mozliwa jest nieogra-
niczona liczba cykli pracy (patrz: dobor sprzegta ,d”).

2. Moment bezwtadnos$ci masy: J, - [10°° kgm?]

Podane warto$ci momentu bezwtadnosci masy sprzegta odnoszg sie do piast z otworami o $redniej Srednicy w zakresie $rednic
Dmin / Dm X"
’ Przeliczenie: [kgcm?] = [10* kgm?]

3. Sztywnos¢ skretna: C, - [Nm / arc min]

Do podawania warto$ci sztywnosci skretnej (sztywnosci na skrecanie) dla wszystkich serii sprzegiet dotychczas stosowang jednostke
[10°* Nm/rad] zastgpiono jednostkg ,niutonometr na minutge katowg” (Nm/min). Zmiana ta umozliwia konstruktorowi wyznaczenie
odpowiadajgcego roboczemu momentowi obrotowemu kata skrecenia (patrz: dobér sprzegta ,b”). 60 minut katowych odpowiada jed-
nemu stopniowi kata. Wynika z tego nastgpujacy wspétczynnik przeliczeniowy:

1 rad = 57,3° = 3438 arcmin
[10°Nm/rad = 0,291 Nm/arcmin] bzw.
[1 Nm/arcmin = 3438 Nm/rad]

Przyktad: wielko$¢ sprzegta EWA 170 : 17,5 Nm/min d’arc = 60 kNm/rad

4. Maksymalne niewspotosiowosci watow: [mm]

Maksymalna dopuszczalna niewspotosiowos¢ pomiedzy watem napedzajgcym a watem napedzanym. Podane wartosci wynikajg z
obliczen wytrzymatosci zmeczeniowej elementéw kompensujgcych i przy ich zachowaniu zapewniajg praktycznie nieograniczong
liczbe cykli obcigzenia. W wyjgtkowych przypadkach (np. podczas montazu) lub przy ograniczonej liczbie cykli obcigzenia mogg by¢
dopuszczalne wieksze wartosci niewspotosiowosci. W takich przypadkach prosimy o kontakt z nami.

4.1 Przemieszczenie osiowe:

Z reguty bezproblemowe (kompensacja wydtuzenia cieplnego)
promieniowy E : + : E

4.2 Odchylenie katowe:

Maksymalna dopuszczalna warto$¢: od 1° do 2°. osiowy & o 4 Jr o %

4.3 Przemieszczenie promieniowe (rownolegte):

Znaczne przekroczenie dopuszczalnych wartosci niewspoétosiowosci katowy E S;L

moze prowadzi¢ do peknie¢ zmeczeniowych mieszkow metalowych
oraz do zwiekszonego zuzycia wktadki elastomerowej. Dlatego podczas
montazu nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na zachowanie dopuszczal-
nych wartosci wspotosiowosci watéw.

5. Sztywnos¢ sprezyny — osiowa / promieniowa: [N/mm]

Sity przywracajgce mieszka metalowego lub wktadki elastomerowej, wywotane niewspoétosiowoscig watow.

Dobér sprzegta

a. Przez moment obrotowy:

Dobor wielkosci sprzegta odbywa sie zazwyczaj na podstawie momentu obrotowego przenoszonego przez sprzegto. Moment ten
mozna obliczy¢ w nastepujgcy sposob:
Ton>1.25xTA  xi

X

TA = Szczytowy moment obrotowy silnika

max

i = Przetozenie lub przetozenie zwielokrotniajgce przektadni z paskiem zebatym lub przektadni zebatej walcowej

Kalkulator momentu obrotowego online znajduje sie pod nastepujgcym adresem:
https://enemac.eu/drehmomentrechner/
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b. Na podstawie sztywnosci skretnej:

W przypadku zastosowan wymagajgcych wysokiej doktadnosci pozycjonowania lub wykorzystujgcych systemy enkoderow, btedy prze-
noszenia wynikajgce z nadmiernego sprezystego skrecenia sprzegta mogg stanowi¢ decydujgce kryterium doboru. Kat skrecenia ,aT”
powstajgcy pod wptywem obcigzenia momentem obrotowym mozna obliczy¢ w nastepujacy sposoéb:

TA
aT= C

TK

[minuty kgtowe], gdzie: TA = moment napedowy [Nm]/ C,, = sztywnosc¢ skretna sprzegta [Nm / min katowa]

W niektérych przypadkach w sprzegtach z mieszkiem metalowym moga wystgpi¢ zjawiska rezonansowe, objawiajgce sie na przyktad
piszczeniem lub buczeniem. Aby unikng¢ tego typu zjawisk drganiowych, nalezy wybra¢ sprzegto o wiekszej sztywnosci skretnej lub
sprzegto elastomerowe ttumigce drgania.

c. Wedtug srednicy watu:

Po okresleniu typu sprzegta nalezy poréwnac srednice watéw z dopuszczalnym zakresem srednic otworow piast (D, /D ). Jezeli
Srednica watu przekracza maksymalng dopuszczalng srednicg otworu D, nalezy wybra¢ wigkszg wielko$¢ sprzegta lub inny typ

sprzegta, poniewaz $rednica watu jest przewymiarowana w stosunku do przenoszonego momentu obrotowego.

Uwaga: Mozliwe jest zastosowanie otwordéw piast o $rednicach mniejszych niz Dmin; jednak w takim przypadku nie jest gwarantowane
niezawodne przenoszenie znamionowego momentu obrotowego, co oznacza konieczno$¢ zmniejszenia wartosci T, .

d. Zywotnosé sprzegta:

Zywotno$¢é sprzegiet kompensacyjnych jest zasadniczo okre$lana przez przenoszony moment obrotowy oraz przez niewspétosiowo$é
lub btedy ustawienia watéw. Jezeli zostang zachowane dopuszczalne wartosci graniczne przemieszczen osiowych, promieniowych i
kgtowych, a moment roboczy pozostanie ponizej znamionowego momentu obrotowego T,,, sprzegto pracuje w zakresie wytrzymatosci
zmeczeniowej przy obcigzeniach przemiennych. W takich warunkach mozliwa jest praca ciggta oraz nieograniczona liczba cykli przys-
pieszania i hamowania, bez ryzyka wystgpienia uszkodzenia sprzegta spowodowanego warunkami eksploatac;ji.

e. Maksymalne obcigzenie:

W wyjatkowych przypadkach sprzegta z mieszkiem metalowym oraz sprzegta
elastomerowe moga by¢ krétkotrwale przecigzone maksymalnie o 100%
(2% Ty)-

Moment obrotowy

f. Obcigzenie tozyska:
Tmax
Dzigki zdolnosci do kompensacji przemieszczen osiowych, promieniowych i
katowych sprzegta kompensacyjne przenoszg na waty oraz fozyska potgczonych
maszyn jedynie niewielkie sity przywracajgce. Wynikajace z tego zmniejszenie
e obcigzen tozysk ogranicza zuzycie oraz ryzyko przedwczesnej awarii tozysk, co
Peknigcia zmeczeniowe | pozwala znaczgco obnizy¢ koszty konserwacji i napraw.
[

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa przy obcigzeniach przemiennych

Cykle obcigzenia
TKN

g. Temperatury pracy:

Sprzegta z mieszkiem metalowym, wykonane w catosci z metalu, charakteryzujg sie bardzo wysokg odpornoscig na temperature i
mogg by¢ stosowane przy temperaturach pracy do 350 °C bez utraty parametrow. W przypadku sprzegiet elastomerowych dopusz-
czalna temperatura uzytkowania wynosi maksymalnie 90 °C (98 Shore A) lub 120 °C (72 Shore D), w zaleznosci od twardosci elasto-
meru. Wyzsze temperatury pracy nalezy uwzgledni¢ podczas doboru sprzegta poprzez zastosowanie odpowiednich wspétczynnikow
temperaturowych lub korekcyjnych. Sprzegta wyposazone w piasty aluminiowe moga by¢ krétkotrwale stosowane przy temperaturach
do +200 °C.

h. Predkosci obrotowe pracy — Klasa wywazenia:

Dzieki precyzyjnemu wykonaniu, konstrukcji o symetrii obrotowej oraz, w zaleznosci od modelu, dodatkowemu trzpieniowi
wywazajgcemu, sprzegta kompensacyjne juz w wersji standardowej sg przystosowane do wysokich predkosci obrotowych siegajgcych
20 000 min™ i zazwyczaj nie wymagajg dodatkowego wywazania. Osiggalne klasy wywazenia wynoszg zazwyczaj Q 6,3 lub Q 16. Seria
EWS z tulejg stozkowag umozliwia nawet osigganie predkosci obrotowych do 57 000 min-'. Ponadto niewielkie momenty bezwtadnosci
masy przyczyniajg sie do cichej pracy oraz wysokiej dynamiki uktadu.

i. Konserwacja i zuzycie:
Sprzegta kompensacyjne nie wymagajg konserwacji i w normalnych warunkach pracy nie ulegajg zuzyciu. W przypadku sprzegiet

elastomerowych zaleca sig regularng kontrole wktadek elastomerowych z poliuretanu oraz, w razie potrzeby, ich wymiane, szczegdlnie
przy wysokich temperaturach pracy.
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