Sprzegta watowe — informacje ogolne .

Definicja:

Sprzegta watowe sg sprzegtami kompensacyjnymi i stuzg do bezluzowego oraz precyzyjnego kgtowo przenoszenia momentu obro-
towego, przy jednoczesnej wysokiej sztywnosci skretnej i mozliwie matym momencie bezwtadnosci. Sprzegta mieszkowe metalo-
we firmy ENEMAC w szczegdlnym stopniu spetniajg te wymagania i sprawdzity sie jako wydajne rozwigzanie w licznych napedach
serwo. W wielu zastosowaniach réwniez sprzegta elastomerowe z elastycznym fgcznikiem elastomerowym z poliuretanu stanowig,
dzieki swoim specyficznym wtasciwosciom, ekonomiczng i technicznie uzasadniong alternatywe. Wszystkie sprzegta watowe EN-
EMAC charakteryzujg sie catkowitym brakiem luzu — réwniez w potgczeniu wat-piasta — oraz zdolnoscig do niezawodnej kompensac;ji
niewspotosiowosci watdéw. Dzieki temu nadajg sie do szerokiego zakresu zastosowan, od wysoce dynamicznych osi posuwu w obrabi-
arkach az po wymagajgce napedy stosowane w ogdélnej budowie maszyn i instalacji przemystowych.

Cechy charakterystyczne:

* Bezluzowe, precyzyjne przenoszenie momentu obrotowego

¢ Niskie momenty bezwtadnosci — wysoka jakos¢ wywazenia

¢ Doskonate wiasciwosci eksploatacyjne — wysokie predkosci obrotowe
¢ Kompensacja btedéw wspoétosiowosci — niewielkie sily przywracajace
. Sitowe, tatwe w montazu potaczenie wat-piasta

¢ Mieszek metalowy: maksymalna sztywnos$¢ skretna, bez zuzycia

* Lkacznik elastomerowy: wtykowy, ttumigcy drgania

¢ Kompaktowe wymiary, szeroki wybor typow i rozmiaréw

*  Elastyczne mozliwosci zastosowania

Poréwnanie Sprzegto mieszkowe metalowe Sprzegto elastomerowe

*  Wysoka sztywnos¢ skretna, zapewniajgca
precyzyjne przenoszenie kata obrotu
. Niski moment bezwtadno$ci

Wtykowe (mozliwy montaz $lepy)

Najwazniejsze cechy *  Tlumigce drgania

funkcjonalne o . . N . Bez luzu dzigki wstepnemu naprezeniu
. Minimalne sity przywracajgce dziatajgce :
na fozyska tacznika elastomerowego w ktach
Element tqczqc_y ub Mieszek metalowy ze stali nierdzewne;j tacznik elastomerowy z poliuretanu
kompensacyjny
*  tatwe w montazu piasty zaciskowe
(potaczenie cierne, bezluzowe)
. Piasta zaciskowa stozkowa *  Latwe w montazu piasty zaciskowe
Wykonanie piasty . Piasta stozka rozpreznego . Potgczenie stozkowe z piastg pierscienia
. Piasta dzielona zaciskowego
. Piasta kotnierzowa
*  Tarcza skurczowa
Zakres temperatury do maks. 350°C do maks. 120°C

. Sprzegta sg wstepnie wywazone

»  Typ EWS do predkosci obrotowych do *  Typ EWE do predkosci obrotowych do 20
57000 min™' 000 min*

. Dodatkowe wywazanie na zyczenie

Predkosci obrotowe
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